PENTEQ® LG300 A mit Forderband

Die automatische Zufuhr der zu bearbeitenden Produkte erfolgt tiber Werkstiicktrager durch ein integriertes, angetriebenes Férderband.

Alternativ konnen die Teile auch durch die groBzugige Automatiktlr an der Vorderseite eingelegt werden. Die Aufnahme wird durch einen

uber dem Forderband gestellten Auflagetisch ermoglicht. Optional steht ein Mehrachsensystem zur Positionierung des Lasers oder ein integrierter
Roboter zur Teilemanipulation zur Verfugung.

Die Laserklasse 1 ist in jeder Betriebsart durch ein Schleusensystem gewahrleistet.

@ penteq

SOFTWARESEITIG nahtlos integrierbar

Durch standardisierte Schnittstellen ist eine problemlose Einbindung in eine bestehende Software-
Infrastruktur gewahrleistet. Dynamische Dateniibertragung aus ERP-Systemen, Auftragsverwaltung
und bedarfsgerechte Abarbeitung, Dokumentation und Archivierung abgearbeiteter Jobs sind Soft-
ware-Module, welche kundenspezifisch angepasst werden.

Visi OnsySteme zur Priifung von Data Matrix Codes und produktspezifischen Eigenschaften
konnen integriert werden.

ABMESSUNGEN ARBEITSRAUM 1000 x 500 x 300 mm (BxTxH)

AKTIVES MEDIUM Yb-Faserlaser, UV-Laser, Signolux, Co*-Laser
LEISTUNG STANDARD 20, 30, 50, 100 Watt

EINFACHES MARKIERFELD 150 x 150 (andere GrdBen auf Anfrage)

MAXIMALES WERKSTUCKGEWICHT 50 kg inkl. Werkstiicktrager

SICHERHEIT Laserklasse 1

ABMESSUNGEN (BXTXH) 1200mm x 1510mm x 2200mm plus Forderbander
GEWICHT 650 kg




